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Poznamka:

Projektova dokumentace byla vypracovana podle CSN, vyhlasek a zakon( platnych v dobé jejiho
predani objednateli. Technické specifikace obsazené v projektové dokumentaci udavaiji technicky
standard stavby, jednotlivych vyrobk(i a materiald a je mozné je po dohodé s investorem a
projektantem zaménit stejnym nebo vySSim standardem.

VeSkera zafizeni a dodavky budou dokompletovany, nainstalovany ¢i pfikotveny a propojeny tak, aby
byly pfi pfedani pIné funkéni. Soucasti kazdé dodavky je i funkéni odzkouseni jednotlivych ¢asti
zafizeni a zafizeni jako celku - individualni zkousky v ramci jednotlivych profesi samostatné.
Soucasti dodavky je i pfiprava na komplexni zkousky a provedeni komplexnich zkousek.

Soucasti dodavky zafizeni a systéml, které to vyZzaduiji, je i zaskoleni obsluhy a udrzby.

VNITRNi VODOVOD

Projekt vnitiniho vodovodu zahrnuje zcela novy rozvod pitné studené a teplé vody vychazejici z
dispozice zafizovacich pfedmétu v navrhovaném prostoru. Vnitfni rozvod vodovodu bude napojen na
stavajici rozvod v objektu.

PRED NAPOJENIM NA STAVAJiCi VODOVODNi POTRUBI, JE NUTNO PROVEST OVERENI
JEHO FUNKCNOSTI, PRUTOCNOSTI A TECHNICKEHO STAVU, NAPOJNE MiSTO JE URCENO
INVESTOREM, PROJEKTANT NENESE ZODPOVEDNOST ZA SKUTECNY STAV.

Mista napojeni jsou upfesnéna v projektové dokumentaci.

Rozvod vody, material

Rozvod vody bude proveden pod pracovni deskou, v instalaéni $achté a pod stropem v podhledu.
Rozvod studené vody bude z potrubi PPR PN16, rozvod TUV bude proveden z potrubi PPR PN20.
Dimenze a trasy potrubi jsou patrné z vykresové €asti projektové dokumentace. Potrubi vnitfniho
vodovodu od HUV a zdroje TUV je navrzeno nejvhodnéjsi trasou k jednotlivym odb&rnym mist{im.
VeSkery rozvod teplé vody a studené vody bude opatfen izolaci z Mirelonu. Tepelna izolace potrubi
proti orosovani potrubi studené vody, oteplovani studené vody a ochlazovani teplé vody bude
navlekovou PE izolaci v béznych tloustkach podle druhu, profilu a umisténi potrubi.

Skladovaci podminky, manipulace

Prvky systému PP-R se skladuiji v souladu s CSN 64 0090, z niz n&které dllezité staté jsou dale
citovany spole¢né

s upfesnujicimi podminkami.

* Prvky systému PP-R se nesméji skladovat na volném prostranstvi.

* Nesméji byt vystaveny trvalému pfimému slune¢nimu zareni a povétrnostnim vlivam.

* Musi byt umistény pod pfistfeSkem v suchém a bezprasném prostiedi.

* Nesméji byt skladovany spole&né s organickymi rozpoustédly, vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a
dalSi chemikalie, u nichz neni zaru€ena nete€nost ke skladovanému materialu (benzin, nafta, sira
atd.).

* Nesméji byt vystaveny tepelnému salani, vzdalenost od zdroje tepla musi byt minimalné 1,0 m.
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* Teplota ve skladech nesmi pfesahnout hodnotu + 40 °C. Potrubi pro pitnou vodu nesmi byt b&éhem
skladovani kontaminovano.

* P¥i teplotach pod 0 °C je nutné dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci.

* Prvky systému PP-R musi byt skladovany oddélené podle druhu plastu, tlakové fady, tvaru a
dimenze.

» Béhem skladovani a manipulace nesméji byt trvale jednostranné zatéZzovany, ohybany a opirany o
ostré hrany.

* Trubky vyrobené v rovnych ty¢ich musi byt skladovany ve vodorovné poloze, minimalné 0,10 m nad
podlahou a vrstveny do maximaini vysky 0,60 m.

* Maximalni vzdalenost podpor pro potrubi dimenze 16 — 32 mm je 0,25 m, pro dimenze 40 — 110 mm
je to 0,50 m.

» Podpory, na kterych je potrubi ulozeno, musi byt vyrobeny tak, aby neposkodily potrubi (plosné
podpory). Minimalni Sitka podkladnich tramkd je 50 mm.

* Trubky vyrobené v navinech musi byt skladovany ve vodorovné poloze, minimalné 0,10 m nad
podlahou, maximalné tfi naviny na sobé.

+ Pfi manipulaci s prvky systému PP-R nesmi dojit k poSkozeni obalu.

« Jednotlivé prvky nesmi byt pfi manipulaci smykany po zemi a odirany o ostré pfedméty. Je nutné se
vyvarovat prudkych narazu pfi jejich manipulaci.

Vedeni potrubi }
» Montaz se provadi na zakladé projektové dokumentace, jez vychazi z platnych norem (CSN EN 806-

1 az 3, CSN 75 5409).

» Zplsob vedeni potrubi a jeho ochrana musi byt navrhnuty tak, aby nedochazelo k pfenaseni tlakl
stavebnich konstrukci na potrubi.

* Rozvod musi byt co nejkratSi a nejpfiméjsi.

* V neprilileznych kanalech nelze vést rozvod pitné vody spole¢né s potrubim Ustfedniho vytapéni.
* Vodovodni potrubi uloZzené do stavebnich konstrukci musi byt zajisténé trvale pfed zamrznutim a
jeho instalaci v objektu nesmi byt zhorSeny tepelné technické vlastnosti obvodového plasté. Pfi poruse
potrubi nesmi dojit k ohrozeni objektu.

* VVodovodni potrubi nesmi prochazet kominovymi praduchy.

* Potrubi pitné vody nesmi prochazet prostory se zvySenou koncentraci vyparu ropnych produktu
(sklady PHM, topného oleje apod.).

Potrubi uloZena pod omitkou (zakryta)

» Zakryta potrubi ulozena v ochrannych trubkach nebo v izolaci musi byt vedena v instala¢nich
Sachtach nebo drazkach ve zdech, popf. v fadné provedenych kanalech v podlaze.

* Pokud je potrubi ulozeno v ochrannych trubkach nebo v€etné izolace zabudovano do stavebni
konstrukce (napf. do betonovych podlah nebo stén), je nutné zajistit, aby nemohlo dojit k jeho
deformaci nebo posunuti.

* Ochranné trubky ve stropech musi byt ukoneny nejméné o 30 mm vySe, nez je uroven dokonéené
podlahy, aby se pfedeSlo moznému zate€eni rozlitych kapalin.

* Tepelna roztaznost trubek je u potrubi z plastd vedeného v ochrannych trubkach zabezpecena,
vhodné je v3ak upevnéni vodovodni a ochranné trubky v misté vystupu ze stény nebo podlahy.

Pripojovaci potrubi

* Pfipojovaci potrubi je nutné orientovat do mist, kde se nepfedpoklada mechanické poskozeni
navrtanim nebo proseknutim pfi uchycovani podpér, konzol, zrcadel, madel apod.

» Kazda vytokova armatura musi byt pevné uchycena bud pomoci nasténky v klasické zdéné
zastavbé, nebo pomoci upevnovacich dild ke sténam bytovych jader.

» Uchycovani trubek Ize provadét obdobné jako u kabelll pomoci specialnich pfichytek. Mezi trubky a
prichytky je nutné vkladat separacni vliozku z plsti, molitanu, pryze, polyetylenu apod., zabrariujici
prodfeni trubek pfi dilataénich pohybech a chranici trubku pfed mechanickym podkozenim v misté
upevnéni nebo je mozno

pouZzit specialni kovové pfichytky s pryZovou vloZkou. Separaéni vioZku neni nutné pouZzit v pfipadé
plastovych pfichytek.

* PFi uchycovani trubek se nedoporucuje pouzivat kovové haky, aby nedochazelo k poskozovani
trubek pfi zarazeni haka do zdiva. V drazkach ve zdivu se doporucuje pouzivat trubek vyrobenych ve
formé rovnych ty¢i, nebot’ trubka z kotouce si zachovava tvarovou pamét. Pfichyceni trubek v
drazkach se provadi pfisadrovanim

pfes tepelnou izolaci nebo chranicku.

 Vyty€eni mist pro uloZeni potrubi se provadi podle vykresové dokumentace pfi dodrzeni
predepsanych spadu potrubi.




Stoupaci potrubi

» Odbocka ze stoupaciho potrubi na potrubi pfipojovaci se provadi nepfimo kolenem tak, aby mezi
stoupacim a pfipojovacim potrubim vzniklo pruzné ohybové rameno. Touto Upravou se dosahne
uc¢inného vykompenzovani dilataci plastového rozvodu,

* Stoupaci potrubi musi byt opatfeno kompenza&nimi prvky.

* Stoupaci potrubi musi byt opatfeno systémem pevnych a kluznych ulozeni, umisténych v zavislosti
na pouzitych kompenzatorech.

» Uchyceni stoupaciho potrubi Ize provést stavajicimi tfrmeny opatfenymi plastovou chrani¢kou nebo
pomoci instalatérskych objimek s pryzovou viozkou.

» Kazdy prachod stavebni konstrukci (stropni prostupy) je nutné opatfit vhodnou plastovou prichodkou
(trubka z polyetylenu, PVC atd.) tak, aby plastové potrubi nepfiSlo do pfimého styku se stavebni
konstrukci (obr. 4).

* Prostor mezi stoupacim potrubim a prichodkou je nutné z pozarniho hlediska vyplnit nehoflavym
tmelem (zabranéni vzniku kominového efektu).

* Stoupaci potrubi musi byt opatfeno samostatnou uzaviraci armaturou.

* Stoupaci potrubi se musi pfipojit na lezaty rozvod tak, aby byly vylou¢eny vlivy zpisobené vlastni
hmotnosti stoupaciho potrubi a vlivy zpisobené tepelnymi zménami.

Sklon potrubi

nejvy$siho mista odvzdusnéni.

» Doporucuje se, aby lezaté rozvody studené vody byly ve sklonu k vodovodni pfipojce (k vodomeérné
soupravé s vypoustéci armaturou). U lezatych rozvodu teple vody a cirkulace se doporucuje sklon k
zasobniku teple vody.

« Casti lezatého potrubi, které nelze odvzdu$nit do stoupaciho potrubi, se musi opatfit v nejvy$sim
misté samostatnym odvzdusfiovacim ventilem. Casti potrubi, které nelze odvodnit vytoky, se musi
opatfit

samostatnou vypoustéci armaturou.

Spojovani potrubi

* Plastové potrubi z PP-R se spojuje svafovanym, v nutnych pfipadech Ize pouzit mechanického
spojovani pfirubovymi spoji, v pfechodech na kovové potrubi zavitovymi pfechodkami (DG pfechody).
Potrubi nelze lepit.

* U plastovych mechanickych spojek, které je mozno pouzit na pfechody riiznych plastovych
materiald, je nutné si od vyrobce vyzadat prohlaseni o vhodnosti pouziti na studenou nebo teplou vodu
a pripustné max. tlaky media.

* Redukovani potrubi se provadi zasadné tvarovkami k tomu uréenymi, v Zadném pfipadé se nesméji
stavajici tvarovky jakkoliv upravovat a pretvaret.

» Ohyby rozvodu se provadéji pomoci tvarovek, za studena Ize trubky ohybat v rozvodu s min.
polomérem r = 50 x d, trubky se nesméji ohfivat pfi ohybu plamenovymi hofaky ani horkovzduSnymi
pistolemi.

» Ohyby trubek v navinech urené pro podlahové topeni, které pouzijeme na rozvody studene vody,
Ize ohybat s menSimi polomeéry az do poloméru r = 10 x d, dle dispozice projektu.

* Pro spojovani a opravy potrubi je mozno pouZit metody svafovani elektro tvarovkou, ktera musi byt
svafitelna s danym potrubim.

* Pouziti plastového potrubi na teplou vodu za pratokovymi ohfivaci vody nebo zasobnikovymi ohfivadi
vody je mozné pouze u regulovanych systému ohfevu, kdy teplota media nepresahne dlouhodobé 60
°C pfi max. provoznim tlaku 10,9 bar u trubky S2,5 (PN20) a kratkodobé 70 °C pfi max. provoznim
tlaku 8,3 bar u trubky S2,5 (PN20).

Tésnéni zavitovych pfechodek:

1) Konopi je zakazano pouzivat s ohledem na nutny vysoky utahovaci moment a moznost vytrzeni
kovového zastfiku z plastu, u vnitfnich zastfiku je nebezpeci popraskani kovu.

2) Je dovoleno pouzivat teflonovou pasku, specialni textilni pasky nebo tmely na bazi teflonu, které se
musi aplikovat dle doporuéeni a navodu vyrobcll. Pouzité t&snici materialy musi byt odzkouseny dle
platnych zakon( a norem CR.

Svaritelnost materiall

Svafritelnost plastovych materiall se posuzuje podle tfidy svafitelnosti, stanovené indexem toku
taveniny prislusného materialu IT.

1) ZaruCena svaiitelnost: Materidly leZi ve stejné tfidé svafitelnosti a IT se pfekryvaji.




2) Podminecna svafitelnost: Materialy lezi ve stejné tfidé svafitelnosti a IT se neprekryvaji, pficemz
vyrobce garantuje jejich vzajemnou svafritelnost.

Nastroje a pomucky

Svarovaci zafizeni pro polyfonni svafovani se voli podle priiméru

svarovaného potrubi a charakteru svarecich praci:

* do prim. 40 mm (v&etné) — pfikon 500W Polys-1b

* do priim. 63 mm (vcetné) — pfikon 650W Polys-1a, Polys-4/650- -trnové

U jednotlivych polyfonnich svarecek Ize volit (podle konstrukce) regulaci teploty plynule analogové,
plynule elektronicky nebo skokové pfepinanym na dane teploty. Vyrabéji se i svarecCky s jednou,
pevné nastavenou teplotou.

Svarovaci stroje a pfipravky se pouzivaji od praméru 40 mm vySe:

* Pfipravek MP — 75 od O 40 mm do 75 mm (nutno pouzit svafecku dle pouzitého praméru potrubi)
* Pfipravek MP — 110 od O 63 do 110 mm (svafecka 850 W a nastavce v kompletu pFipravku)

* Svar. stroj ST — 160 od O 40 mm do 90 mm (svarecka 1200 W s nastavci v pfislusenstvi stroje —
moznost svafovani na tupo do O 160 mm)

Polyfonni nastavce se pouzivaji Celistové nebo délené podle typu svafovaciho zafizeni, vSechny jsou
na ¢inné plose opatfené vrstvou teflonu (PTFE), ktera zabranuje nalepovani plastu na ohraté
nastavovaci

plochy. NliZzky a fezaky na plastové potrubi jsou vyrabény v rliznych velikostech podle pramért
potrubi, ntzky s rozdélenym momentem stfihu do nékolikanasobného stisknuti.

Papir k ocisténi ploch na tvarovce a trubce by mél byt bez viaknity a nebarevny (mozno pouzit toaletni
papir). Vhodné jsou specialni jednorazové istici ubrousky napusténé izopropylalkoholem, zalisované
v nepropustné folii proti vysuseni.

Cistidlo na trubky a tvarovky slouzi k ogisténi svarovych ploch pfed svafovanym od mechanickych
nebo chemickych necistot. Vhodné je Cistidlo izopropylalkohol nebo 96 % lih. Neni dovoleno pouzivat
benzinova distidla, agresivni organicka rozpoustédla, pfipadné gistidla obsahujici stopy téchto
chemikalii.

Méfitko, popisovac a nozik doporu€ujeme pouzit k rozméreni, oznaceni dekly zasunuti trubky do
tvarovky a zacisténi otfepu pfed svafovanym.

Podstata a postup polyfonniho svafovani

Polyfonni svar vznikne sou¢asnym nahfatym konického hrdla tvarovky a konce trubky do vysoce
plastického stavu, zatlaenim trubky do hrdla tvarovky v plastickém stavu, fixovanym a chladnutim
spoje, ¢imz vznikne

homogenni spoj o vysoké pevnosti. Tvarovka za studeného stavu nesmi jit nasunout na trubku stejné
dimenze. Cim hife jde tvarovka nasunout, tim kvalitn&j$i bude vysledny spoj.

Pfi samotném svarovani je nutno dodrzet, kromé jiného, zakladni parametry svafovani: Teplota, Tlak,
Cas. Velmi dlezita je absolutni Gistota spojovanych dild. Dodrzeni t&chto parametrd rozhoduje o
kvalité a dlouhodobé Zivotnosti svaru.

Postup polyfonniho svafovani

1) obecné

Spojovani plastovych Casti se provadi polyfonnim svafovanym, svafovanym na tupo a svafovanym
pomoci elektrotvarovek. Je nutno dodrzet pfesny postup a pouZzit vhodné pfistroje.

* Pro montaz pouzijeme jen prvky, které nejsou poskozeny i znecistény.

* Svarovani prvkll PP-R se smi provadét pfi minimalni teploté +5 °C (obr. 1).

» Spojované &asti je nutno pfed svafovanym alespori 1 hodinu temperovat na stejnou teplotu, jaka je v
pracovnim prostoru.

* Po celou dobu dopravy, manipulace a montaze se musi prvky systémy PP-R chranit pfed narazy a
ostatnimi

zpUsoby mechanického poskozeni (obr. 2).

» Ohybani trubek se provadi bez nahfivani pfi teploté min. +15 °C (obr. 3).

« Kfizeni potrubi se provadi pomoci specialnich prvki (obr. 4).




UrozoE
min, +5°C

obr. 1 obr. 2

obr. 3 obr. 4

« Je nepfipustné ohybat trubky za pomoci nahfivani horkym vzduchem nebo otevienym plamenem!!!
(obr. 5).

* Pro zavitové spoje se pouzivaji tvarovky se zavity. Je nepfipustné fezat zavity pfimo na trubky!!!
Tésnéni zavith se provadi teflonovou paskou, té€snici niti na bazi teflonu nebo specialnimi tésnicimi
tmely (obr. 6). Na tésnéni zavitl je zakazano pouzivat konopi!!!

» Pokud za tvarovkou se zavitem nasleduje kovové potrubi, nelze jej v blizkosti tvarovky s ohledem na
mozny pfenos tepla do tvarovky spojovat pajenim nebo svafovanym!!! (obr. 7).

» Béhem provadéni tlakové zkousky doporuéujeme pouzit pro uzavieni vyvodl (nasténky, nasténné
komplety) specialni plastové montazni zatky (obr. 8).

v
== R

obr. 7 obr. 8
* Pokud spojujeme potrubi PP-R STABI BETA, odstranime nejprve vrchni plastovou a stfedni
hlinikovou vrstvu v délce zasunuti do hrdla tvarovky (obr. 9).
* Naméfime potfebnou deklu trubky a trubku odfizneme (obr. 10).
* Zméfime hloubku navarovaci objimky tvarovky. Poté ozna¢ime na trubce deklu zasunuti konce
trubky do tvarovky. Konec trubky nesmi byt zcela dotladen az k dorazu v objimce tvarovky. Musi zde

zUstat volna mezera min. 1 mm pro shrnuty material, ktery by jinak zuzoval priifez tvarovky v misté
svaru. U PP-R trubek je délka zasunuti do tvarovky nastavena na ofezavacdi.

!
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 Svarovani do praméru 40 mm (véetné) je mozno provadét ru¢né, vétsi primeéry se svaruji pomoci
svarovacich pfipravku, z divodu dodrzeni souososti potrubi a zajisténi potfebnych tlak(. Teplota:
Svarovaci teplota pro PP-R a PP-R RCT je 260 °C

Pozn.: Teploty okoli a temperovani prvki viz kapitola pracovni podminky.

Tlak: konicka konstrukce tvarovky a polyfonnich nastavcli zabezpeci tlak nahfatych materiald a
dokonale provazani makromolekularnich fetézcu.

Cas: doba potiebna k provedeni svaru, rozfazovana v tabulce pro jednotlivé priméry.

2) pfiprava

Na svafovaci zafizeni upevnime pfislusné svafovaci nastavce, pomoci regulatoru nastavime
odpovidajici teplotu a zapojime do sité.

V zahfatém stavu ocistime &inné plochy od nedistot z pfedchoziho svafovani pomoci hadfiku z
nesyntetického materialu. Svafovani mizeme zahdjit az po dostate€ném nahrati svarecky!
Ocistime a odmastime ¢inné plochy — hrdla tvarovek a ¢asti trubek k zasunuti do hrdla.

3) nahfivani

Nejprve nasuneme na nahfaty nastavec tvarovku a zkontrolujeme, zda neni na nastavci pfili§ volna.
Tvarovku, ktera nedoseda po celém povrchu na nastavec vyfadime, protoze nerovhomérné nahfati
vede k nekvalitnimu svaru. Po tvarovce zasuneme do nastavce trubku. Pro t&€snost zasunuti plati totéz
co pro tvarovku (obr. 11, obr. 12).

obr. 11 obr. 12

Obé &asti nahfivame po dobu stanovenou v tabulce. Doba prohfivani se méfi od okamziku, kdy jsou
tvarovka i trubka nasunuty na svafovacim nastavci v plné délce. Pfi zasouvani je pfipustné mirné
pootaceni obou dill (max. o 10°), nez jsou nasunuty v cele pozadované délce. BEhem prohfivani je
nepfipustné jakékoliv pootaceni trubky nebo tvarovky, aby nedoslo ke shrnovani materialu.

4) pfestaveni, spojeni, chladnuti (tuhnuti)

Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme z nahfivaciho nastavce trubku i tvarovku a spojime. Trubku
pomalym a rovhomérnym tlakem zasuneme bez pooto&eni do hrdla tvarovky az po naméfenou deklu
zasunuti (obr. 13,

14, 15 a 16). V tabulce je uvedena maximalni pfipustna doba od sejmuti z nastavce po zasunuti trubky
do tvarovky, doba, po kterou je nutno Cerstvy spoj fixovat, neZ dojde k Easte€nému zchladnuti spoje a
doba

tuhnuti svaru u jednotlivych pramérd.

POZOR: po uplynuti faze chladnuti (tuhnuti) neni ve spoji obnoven rovnovazny stav. Spoj musi
pfirozené chladnout pfed prvotnim napusténim studenou vodou (trvalym mechanickym namahanym) v
téchto minimalnich

Casech od posledniho svaru:

* priimér 16, 20, 25 a 32 mm — 60 minut

* priimér 40, 50, 63 a 75 mm — 90 minut



obr. 15 obr. 16

Opravy potrubi

PFi pouziti plastovych materiald se nedaji vylougit poruchy zplisobené neodbornou montazi,
nekvalifikovanym provedenim svarecskych praci, poruchy zplsobené vnéjSimi vlivy béhem Zivotnosti
rozvodu, napf. mechanické poSkozeni (navrtani, proseknuti, propichnuti apod.), nebo
nepfedpokladana zména provoznich podminek (zvyseni teploty pfipadné tlaku media v rozvodech). V
téchto pfipadech muze doijit k poSkozeni rozvodu, spojenému s popraskanym nebo jinou destrukci.
Pro opétovnou funkci je tfeba provést odbornou opravu.

Naro¢nost oprav zavisi na mife poskozeni. Ve vétsiné pfipadl dochazi k poskozeni lokalni ¢asti
rozvodu, kterou je vzhledem k nerozebiratelnosti svarového spoje tfeba vystfihnout a vyménit. Opravy
pomoci lepeni musime vzhledem k omezené lécitelnosti a slozitosti technologie u vétsiny polyolefind
vyloudit.

V praxi se oprava provadi pomoci nejjednodussiho zplUsobu, tzn. Vystfizenim a navafenim nové Casti
pomoci odpovidajicich tvarovek. Tento zpUsob je nejpouzivané;jsi, ale zarovern také zdlouhavy a
vyzaduje i pfi malych poSkozenich rozsahle stavebni prace. V sou€asné dobé se pro opravy tohoto
druhu pouZivaji elektro tvarovky.

Jedna se v podstaté o plastové tvarovky, v nichz je navinut odporovy drat, ktery je ukoncen dvéma
kontakty uréenymi pro pfipojeni svarecky.

Vlastni svar je realizovan uvnitf spoje trubka — tvarovka. Toto spojeni ma nékolik vyhod:

* Pro vytvoreni spoje stali maly prostor, coz omezuje stavebni prace na minimum.

* Spoj je mozné realizovat u polypropylenu az do teploty -10 °C (neudava-li vyrobce tvarovky jinak).

* Technologie snizuje pravdépodobnost chyby lidského faktoru.

Pro vlastni pouziti elektro tvarovky je nutné mit na zfeteli odliSnosti oproti polyfonnimu svafovani.
Kazdy pracovnik by meél byt proSkolen minimalné zaskolovacim kurzem DU/8 nebo absolvovat kurzy
ZU/NV, CU/V. Pro bliz8i vysvétleni uvadime ramcovy postup svafovani, ktery v zadném pfipadé
nenahrazuje odborné proskoleni

Svarovani elektro tvarovkou

1) PFiprava materialu

» Upravime deklu trubky pomoci nlizek nebo koleckového fezaku.

» Konce trubek ur&ené pro zasunuti do tvarovky je nutno odkrabat tak, aby se odstranila zoxidovana
vrstva (cca 0,1 mm). Dale tvarovku i trubky oCistime Cistidlem.

« Zvolime elektro tvarovku vhodného priméru a ze shodného materialu jako trubka. Trubka by méla jit
volné zasunout do tvarovky (v opaéném pfipadé je tfeba trubku vice oSkrabat).

2) Postup svarovani

» Sesadime obé spojované &asti a fixujeme (pomoci specialniho tfrmenu nebo jinak), aby nedoslo

k vytlaCeni trubky z tvarovky vlivem vnitfniho pnuti béhem svarovani.

* Pro vlastni proces svafovani pouZijeme vhodného svafovaciho zafizeni (napf. svafeCku DYTRON),
které zapneme do sité a pockame, nez se nastavi pozadovany pracovni rezim. Po nastaveni
pozadovanych parametrl pfipojime adaptery ke konektorim tvarovky a spustime svafovaci proces.
UkoncCeni svafovani nam signalizuje kontrolka na svafovacim zarizeni.

* Pfi spravné provedeném svaru se vytlaci kontrolni body na tvarovce.

* Spoj nesmi byt mechanicky namahan po dobu 60 — 120 min. (dle pouzité tvarovky) od doby
ukonCeni svafovani.




Pracovni podminky

Pracovisté a pracovni prostory musi odpovidat bezpecnostnim pfedpisim. Pracovni prostory musi byt
dostateCné osvétleny, chranény proti vétru, nejlépe zastfeSeny proti desti a slune&nimu zafeni, s
takovymi

manipula¢nimi a skladovacimi podminkami, které zabrani mechanickému poskozeni plastd. V zimnim
obdobi je nutné zateplit stavbu tam, kde se bude provadét svafovani tras potrubi nebo pfiprava
prefabrikat(. Svarovani

prvkl systému PP-R , (s vyjimkou elektro tvarovek), se smi provadét od teploty okoli + 5 °C, pro
pFipravu prefabrikatt se doporucuje zateplit pracovni prostor na min. + 10 °C. Spojované Casti je
nutné pred svafovanym alespon 1 hodinu temperovat na stejnou teplotu v zatepleném pracovnim
prostoru.

Slozeni pracovni skupiny:

* Instalatér — svare¢

* Instalatér — pomocnik

Tlakovéa zkouska

Po dokon&eni montaze se musi vnitfni vodovod jesté pfed napojenim na vefejny vodovod nebo vlastni
zdroj vody prohlédnout a tlakové odzkouset (viz CSN 75 5409). O prohlidce a tlakové zkouSce se
zpracuje zapis v souladu s pfislusnymi pfedpisy. ZkouSkou potrubi se provéfuje jeho kompletnost,
odolnost proti vnitfnimu pretlaku

a tésnost.

Pfed tlakovou zkouskou je tfeba vSechny useky vnitfniho vodovodu proplachnout vodou a sou¢asné

predmétd, pfistroju a zafizeni (vytokovych a pojistnych armatur, ¢erpadel, ohfivacl apod.).

Vnitini vodovod se zkou$i 1,5 nasobkem provozniho pretlaku, nejméné vsak pretlakem 1,5 Mapa. Po
napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim pfetlakem po dobu nejméné 12 hodin. Po
této dobé se tlak zvySi na hodnotu zkusebniho pretlaku. Po uplynuti jedné hodiny od dosazeni
zkusebniho pfetlaku nesmi tlak poklesnout o vice nez 0,02 Mapa. Pfi vétSim poklesu je tlakova
zkou$ka nevyhovujici.

Propojovani vnitfnich vodovodu a ochranného vodice elektrického zafizeni

Vnitfni vodovod se propojuje s ochrannym vedenim silnoproudych zafizeni podle CSN 33 2000-4-41
ed. 2 a CSN 33 2000-5-54 ed.3. Ochrana pfed nebezpe&nym dotykem v koupeln&ch, umyvarnach a
ve sprchach musi odpovidat CSN 33 2000-7-701 Ed. 2. Pfemosténi vodoméru, osazeného na
vodivém vodovodnim potrubi, které je pfipojeno na ochranny vodi¢ elektrického zafizeni, musi byt v
souladu s CSN 33 2000-4-41 Ed. 2 a CSN 33 2000-5-54 Ed. 3. Pokud se pfi opravé vymériuje &ast
vodovodniho potrubi z vodivého materialu, je nutno jesté pred pferusenim potrubi tuto ¢ast pfemostit,
aby bé&hem prace nemohlo dojit k urazu elektrickym proudem. Pokud se mezi potrubim z vodivého
materialu nachazi potrubi z materialu nevodivého (plastové), musi byt zachovana kontinuita uzemnéni
a ekvipotencialniho propojeni podle CSN 33 2000-5-54 Ed. 3.

Izolace potrubi
* Vnitfni vodovodni potrubi se nesmi vést prostory, kde za bézného provozu klesa teplota pod 5 °C,

pokud rozvod neni zabezpecen proti vlivdm poklesu teploty (napf. izolaci).

* Potrubi studené vody (vedené volné, ulozené v drazkach v instalaénich kanalech apod.) musi byt
zabezpeceno proti orosovani.

* Volné vedené potrubi studené vody v teplém nebo vytapéném prostiedi a vedené soubézné s
otopnym rozvodem nebo s rozvodem teple a cirkulaéni vody se musi zabezpeéit proti oteplovani a
mnozeni nezadoucich bakterii.

* Potrubi teplé vody a cirkula¢ni potrubi s nucenou cirkulaci vody se musi tepelné izolovat z divodu
tepelnych ztrat a linearni roztaznosti v souladu s pozadavky platnych norem.

* Minimalni tloustka izolace je 5 mm pro studenou vodu. Pro teplou vodu je uréena Vyhlaskou
193/2007 sb. Zavisi na praméru potrubi, tloustce stén, materialu izolace a uréujiciho soucinitele
prostupu tepla.

* Izolagni trubice je tfeba montovat s pfedpétim dle navodu vyrobce, protoZe je nutno pocitat u
pénénych materiald s pfirozenou smrstitelnosti v podéiném sméru.

Urcujici soucinitel prostupu tepla izolovanym potrubim vnitfnich rozvodu Uo < pozadavek na minimalni
tepelny
soucinitel prostupu tepla na jednotku dekly U



U W)

DN 10- DN 15 0,15
DN 20 - DN 32 0,18
DN 40 - DN 65 027

Napf. pro tlakovou Fadu PN 20 je minimalini tloustka izolace vnitfnich rozvodd v mm:

{Soué. tepelné vodivosti | (Soué. tepelné vodivost
diz = 0,041 W/(m.K)
16 30
20 25

25 32 28
32 42 ar
40 25 22
50 32 28

Navrh a posouzeni dimenze

Vodovodni potrubi je navrzeno jako bézna instalace, jelikoz jmenovité vytoky nejsou vétsi nez hodnoty
uvedené v tabulce & 2 normy CSN EN 806-3 (hodnoty jmenovitych vytokd, minimalnich pratokd
vytokovou armaturou a vytokovych jednotek LU pro odbérna mista). Charakter odbéru vody
nezpusobi prekroceni vypoctového pritoku.

Neni navrhovan nepfetrzity odbér vody tj. odbér vody trvajici déle nez 15 minut.

V prostoru se nenachazi extrémné dlouhé potrubi.

Pro navrh dimenze potrubi je zvySe uvedenych predpokladu pouzita zjednodusena metoda
dimenzovani potrubi (dle CSN EN 806-3).

Vypocet tlakovych ztrat tfenim a mistnimi odpory se pfi dimenzovani zjednodusenou metodou nemusi
provadét.

Dimenze a trasy potrubi jsou patrné z vykresové €asti projektove.

Kotveni a montaz potrubi

Rozvody vodovodniho potrubi se musi montovat a upravit tak, aby byla zachovana pfedepsana
provozni pevnost trubek a spojli, zabezpecena poloha potrubi, pfenaseni hmotnosti a dynamickych
ucinkd na potrubi.

Montéz potrubi musi byt provedena podle:

CSN 73 6660, CSN 73 6655, CSN 75 5411, CSN 75 5401, CSN 75 5402 a montaznich predpisti
vyrobce potrubi. Vzdalenost podpor a uchyceni potrubi je dana CSN 73 6660 a montaznimi predpisy
vyrobce.

Na stoupacich potrubich a na leZatych rozvodech budou umistény kompenzatory, pfipadné
kompenzacni smyc¢ky pfisluSnych dimenzi. Umisténi kompenzaci bude provedeno podle montaznich
pfredpist vyrobce potrubi.

Utésnéné prostupy budou dobetonovany.

Pfipojovaci potrubi a veSkeré rozvody nebudou kotveny do stén k obytnym mistnostem. Budou

pouZzity pruzné uchyty.

Prace budou provedeny dle montazniho pfedpisu s ohledem na nutnou dilataci potrubi.

V zasadé je nutné dodrZet montazni pfedpis vyrobce potrubi véetné vSech postupu na kotveni,
svarovani a montaz potrubi. Pro montaz Ize pouzit jen prvky, které nebyly pfi dopravé poskozeny.
Minimalni teplota pro montaz je +5°C. P¥i niZSich teplotach se obtiZzné zajisStuji podminky pro vytvoreni
kvalitnich spoji. Po celou dobu montaze se musi prvky chranit pfed narazy, udery, padajicim
materialem nebo jinym zpusobem poskozeni. Ohybani potrubi se provadi bez nahfati pfi teploté min.
+15°C. Pro trubku o prdméru 16-32mm plati, Ze minimalni polomér ohybu je 8x priimér potrubi.
KFizeni potrubi se provadi specialnimi tvarovkami k tomu uréenymi. Spojovani plastovych tvarovek se
provadi polyfuznim svafovanim nebo svafovanim pomoci elektrotvarovek. PFi svafovani vznikne
homogenni spoj vysoké kvality. Pro spojovani je potfebné dodrzet pfesny postup a pouzit vhodné
pFistroje.

Uchycovani potrubi se provadi tak, aby byly rozliSeny pevné body a kluzna uloZeni pro
predpokladanou délkovou zménu potrubi. Pevny bod je uchyceni, které neumozruje pohyb v ose



potrubi. Kluzné je zplisob uchyceni, kde je potrubi zabranéno vybogit z trasy potrubi, ale v ose je
umoznén kluzny pohyb vznikly roztaznosti potrubi. Provadi se pomoci volné objimky, nebo objimky
na lanku.

jsou osazeny vypoustéci ventily.

Zarizovaci predméty
Zafizovaci pfedméty budou pouzity typové standardniho sortimentu podle ureni architekta a
investora.

Podminky uvedeni do provozu

Po prohlidce vnitfniho vodovodu, po montazi pFisluSenstvi, zafizovacich pfedmétd, pfistroji a zafizeni
se provede tlakova zkouska vnitfniho vodovodu a dezinfekce potrubi podle CSN 73 6660.

Béhem realizace je tfeba dodrzovat veSkera nafizeni a pokyny vySe uvedenych norem a souasné
respektovat smérnice tykajici se bezpecnosti prace.

Po provedeni veskerych rozvodu studené a teplé vody je nutné provést tlakovou zkousku potrubi.
Napusténi vodou je mozné provést min 1 hod po provedeni posledniho svaru. Po dokon&eni montaze
se musi provést tlakova zkouska podle nasledujicich podminek:

ZkusSebni tlak: 1,5MPa (15bar)

Zacatek zkousky: Min 1,0hod pod odvzdusnéni a dotlaCovani systému
Trvani zkousky: 60min

Max. pokles tlaku: 0,02MPa (0,2bar)

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle projektu, Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi
se zkousi bez hydrantl, vodoméra a jinych armatur s vyjimkou zafizeni na odvzdu$néni potrubi.
Namontované uzaveéry musi byt oteviené. Vytokové armatury mohou byt osazené pouze v pfipade, ze
vyhovuji zkusebnimu pretlaku. Délka zkouseného potrubi se stanovi podle mistnich poméra.

V zasadé tlakové zkousky musi byt provadény podle platnych pfedpist a norem a musi z nich byt
vyhotoven zapis, ktery bude souc€ésti pfedavaciho protokolu.

Predpisy a normy ;
Projekt je zpracovan v rozsahu projektu pro stavebni povoleni a v souladu s platnymi predpisy (CSN
73 6660, CSN 73 6655, CSN 75 5401, CSN-EN 806-1, CSN-EN 806-3, CSN 75 6760, CSN 75 6101,
CSN-EN 12056-1,2,3, CSN-EN 752-1,2,3 atd.). Projekt pfedpoklada, Zze provadéni bude vyhotoveno
autorizovanou firmou, bude se fidit platnymi pfedpisy bezpec€nosti prace a technickymi predpisy
vyrobcUl jednotlivych materialti. Za dodrzovani téchto pfedpis(i zodpovida dodavatel stavebni ¢asti.

V Brné dne 17.07.2025 Ing. Blasc¢ik Jan
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